Sa valjer du ratt tandning

Tandning Roterande hardmetallfilar Roterande snabbstalsfilar
F = Fin For harda och sega material da@ man
onskar hog ytfinhet och inte har sa
héga krav pa avverkning.
M = Medium For normala arbetsforhallanden vid For normala arbetsforhallanden vid
bearbetning av harda och sega material. bearbetning av ohardat stal och
mellanharda material.
C = Grov Speciellt Ampad for bearbetning av
rostfritt stal, mjuka material och
lattmetaller.
AL-Cut For bearbetning av aluminium.
Anvand vax fér god spanavgang.
EC = Extra For mjuka material da god avverkning
grov onskas. Motverkar degning av span i gra-
den. Tra, aluminium och mjuka metaller.
X-Cut For de flesta material. Lugn och stabil
gang, korta trubbiga spanor och
mycket bra spanavgang.
Diamant-Cut For hardade och hoglegerade stal
och epoxi. Utmarkt ytfinhet.
Minimala axiella krafter.
Span- Ger korta spanor. Har lugnare gang Ger korta spanor. Har lugnare gang
brytare vid laga skarhastigheter. vid laga skarhastigheter.
Andgrad Cylindriska filar (A) och filar med omvand

konisk form (N) kan fas med &ndgrad.

du vill ha hég avverkning.

Roterande filar kan delas in i fyra grupper efter tandning: fin, medium, grov
och extra grov (t.ex. for aluminium). Generellt véljer du en fin tandning for
harda material och da du vill ha en fin yta. Undantaget ar rostfritt stal, da du
behdver grov tandning. Grov tandning véljs ocksa for mjuka material och da

Det bér papekas, att en fil med mindre diameter ocksa har en finare tandning
an en storre fil inom samma kategori, t.ex. medium. Darfér anger vi inte bara
typ av tandning for var och en av de olika filarna utan ocksa antalet téander.
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